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SolidCAM 2022 SP2- Werkzeugdatenblatt Web-basierter Vorlagen- phsmmrsises

Konfigurator

Der web-basierte Werkzeugdatenblatt-Vorlagen-
konfigurator bietet eine Online-Datenbank vorgefertigter
Vorlagen an.

Der Anwender kann ganz einfach Anpassungen an den
Vorlagen vornehmen und die so angepasste Vorlage
herunterladen und sofort verwenden.

Laschen...

= Vorlage auf der Konfigurator Webseite wahlen

CIMCO Edit

Werkzeugverwaltung

= Vorlage direkt in der Cloud konfigurieren

Werlzeugdatenblatt

Maschinenprozess

= Vorlagendatei auf den Desktop herunterladen

iMachining Datenbank

= Vorlage installieren in SolidCAM

Bohrungsassistent CAM Maschinenprozess
Technologie-Datenbank

=  Werkzeugdatenblatt erzeugen mit neuer Vorlage

Letzte Teile durchsuchen...

Letzte Teile
Lizenz-Info...

SolidCAM beenden

e

DY s ’

™w myheader & SolidCAM

&

CAM part name

aaaaaaaaaaaa

aaaaaaaaaaaa

Milling Default 2

v Online Vorlagen

’l Vorlage (*set)installieren . f

Mend anpassen

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Assoziativer Nullpunkt

@BR[6[6 S
@

Bis SolidCAM2021 sind die CAM-
Nullpunkte nicht assoziativ — Wenn das
Teil geandert und die Position des
Nullpunkts verschoben wird, muss der
Nullpunkt neu definiert werden.

Genauso musste bisher bei einer
Positionsanderung des Nullpunkts dieser
komplett neu definiert werden. u

Video abspielen

Mit dem Assoziativen Nullpunkt in
SolidCAM 2022 ist alles assoziativ, auch
die Ebenen-Seite — der Nullpunkt kann
nun auch in seiner Position geandert
werden ohne ihn komplett neu definieren
Zu mussen.

sunucam.de


https://www.youtube.com/watch?v=gSbw0X0r0oQ

SolidCAM 2022 SP2- Assoziativer Nullpunkt
(Auto-Position mit assoziativen Eingabefeldern)

Wenn eine Flache gewahlt wird, die fir
die senkrechte Z-Richtung verwendet
werden soll, wird der Nullpunkt
automatisch auf dem nachstliegenden
Punkt des umgebenden Quaders
platziert:

Auto-Position — Der nachstliegende Punkt auf
dem umgebenden Quader

Auto-Position oben — Der nachstliegende
Punkt auf der Oberseite des umgebenden
Quaders

Auto-Position unten - Der nachstliegende
Punkt auf der Unterseite des umgebenden
Quaders

Die Auswahl einer zylindrischen Flache mit
den Auto-Positionen platziert den Nullpunkt
auf die Mittelachse dieser Flache

nnnnnnnn

Auto-Position
Auto-Position oben
Auto-Position unten

SolidCAM

THE FUTURE OF CAM

Auto-Position oben setzt
den Nullpunkt auf den
nachstgelegenen oberen
Punkt des umgebenden
Quaders

mnmmtmm

TTTII0 Modell | Bewegungsstudie1 |

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Assoziativer Nullpunkt
(Ebenen-Seite)

Mit der Assoziativen Nullpunkt
Ebenen-Seite in SolidCAM 2022 ist N 5
alles assoziativ und es stehen Delta
Eingabefelder zur Verfligung.

Sie konnen z.B. fir die Riickzugsebene
die Oberflache eines Spannmittels
anklicken, dieser Wert wird in dem Feld
dann als assoziativ angezeigt - Geben
Sie nun einen Delta-Wert fir den
Abstand an, um den Sie Uber dem
Spannmittel bleiben mdchten.

Andert sich das Spannmittel, wird sich
die Rickzugsebene trotzdem immer
um den Delta-Wert Gber dem Spann-
mittel befinden.

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

solidcam.de


https://www.youtube.com/watch?v=Of2RZfStf0k

SolidCAM 2022 SP2- Assoziativer Nullpunkt
(Nullpunkte-Manager)

Im Nullpunkte-Manager von
SolidCAM 2022 wird alles
Assoziative als solches
angezeigt, auch die Delta-
Ebenen.

Mit Klick z.B. auf die Rlickzugs-
ebene wird diese am Modell
farblich hervorgehoben und der
angegebene Delta-Wert wird
angezeigt.

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

solidcam.de



SolidCAM

SolidCAM 2022 SP2- Assoziativer Nullpunkt e
Nullpunkt andern)

& Nullpunkt - Daten ® & Nullpunke.. @
v X v X
Nullpunkte A Nullpunkt A

Nullpunkt in Maschine: l:l Nummer in Masching:

[ Erzeuge planare Flache auf der Unteren Teil-Ebene [] Original-Pasition ausblenden

Nullpunkt anlegen iiber: A
& Wahle assoz. Flache am Modell

& Fliche am Model
1, Auswahlen

= Ein Nullpunkt kann nun geéandert
werden, ohne dass man ihn ——

;I:fe:z;ug H Koordinatensystem
.« . artebene L, 7-Richtung normal zur aktuelle Ansicht
omplett neu definieren muss. i
Rickzugsebene

Ursprung platzieren auf 'l

Ruckzugsebene delta:

= Alle Eingabefelder sind offen. T

Untere Teil-Ebene delta: l:l
T
Wkzg. Z-Ebene delta: h Richtung ~

Auto-Position oben

<

Flache wahlen (Z-Achse senkrecht]

[JHohe Genauigkeit (Facettierung)

Umkehren

(® % Richtung wihlen (O ¥-Richtung wihlen
B — ’ [Panve ]
Translation Data ~
T prung andern ~

Video abspielen Ursprung wahlen

Rotation:

[Auto 17 |

Xf-Ursprung wahlen

X-Ebene wahlen

¥-Ebene wihlen

Z-Ebene wihlen

D =

solidcam.de


https://www.youtube.com/watch?v=vCM5sx6_tL4

SolidCAM 2022 SP2- Werkzeug in der Maschinenvorschau auswahlen ﬁ,?F!,'Tf'RE,ﬁm

& Profil frasen ? X & Maschinenvorschau [u] %

Technologie Job - Mame Jobvorlage
[roommicm s oo e — wHATIICOLL
N ==

Werkzeug | Daten | Kihlung| Whag.- Wechsel-Position| \

Werkzeug - Information

LToAWIREEBEBERE

Typ: END MILL
Nummer: 2
Korrektur-r: 12-A
Durchmesser: 6mm

Mod. Schneidenlage: | h:0 /R: 3

<
Kantenradius: 0
an
- Schnitti&nge: 24mm
Ausspanniange: 15mm Messen
T q B-axis
Whag.-Trager: et
Station/Position: = Zoom durch Fenster
[ werkzeugwechsel erzwingen
Wahl

St§ndardansichten >

Schiittansichten

= ‘@@|§|?&%ﬁ E = 9 P Schalerter Modus
Hybritshodus
Auf dem Profil

= |n SolidCAM2022 kann das Werkzeug et ey

. . .o & Cutting Point 1 (6-A4)
in der Maschinenvorschau ausgewahlt " B Cutng P20 |
L XL Iﬁ Machine Seffie Rz [0 |z 0 ¥3: IE
o

Werden‘ ct [0 | wvn [5 speichem AlsSTL . wx [0 ] e [0 ] m
= Beschleunigt den Prozess der o =00

Werkzeugauswahl

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Werkzeug in der Maschinenvorschau auswahlen ﬁ?r'uiﬁ'nﬁﬁm

& Machine Preview - O X

AT FAICOLLTATRZRDEERERE

= Beim Werkzeugtragertyp Spindel zeigt
dieses Feature alle verfugbaren
Schneidenlagen an, sodass schnell
zwischen diesen gewechselt werden kann

= Zusatzlich werden die 10 letzten
Werkzeuge angezeigt, die flir den
aktuellen Job verwendet werden
kdnnen

> Cutting Point 1 (24-A)
Cutting Point 2 (25-B)

Select Tool Component

Setup Sheet
Machine Selfie
Save AsSTL ...

TV E]

Az pgepe=

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 - Werkzeugverwaltung ?H?F'Ulﬁ'nﬁﬁ'}ﬂ
Aus der Maschinenvorschau zu der Werkzeugkomponente navigieren

o Maschinenverschau - O X B Werkzeugverwaltung : M32 INITIAL TEST - 2 Day - m| X

FLTWHRHEEREHER®

Datei Bearbeiten Ansicht Hilfe

¥ - [Femre lQ EF5

~ ~
o n 27 Katalognummer:
| I -l Tool [27] (Bohrer D3.3; Gewindebohrer D4

& KSE250-KAI-2x
‘ Einheiten wechseln
=] T28 [
g S
[

- I Tool [28] (Schaftfraser DE)
& KSE210
B n T29 STL Files:
- I Tool [29] (Gewindebohrer D4 Pitch0.7 mmr
g o 1 CiizenWs2\Tool g
-8 130 2
- 120

Torusfraser - % Backtoo!

Nr.  Dateiname

B E8EOE & =t =c
4 4 4

Bghrer D3.3; Schaftfréser D6)

V:0.000, -1.000, 0.000 D:21.000 DLy

3
||
L]
S|
H On O Profil
i O O Profil
Messerkopf v | Bra w Gewir v
[El < > < > E:l
Werkzeugdatenblatt

& =0 1) prt Verlovipft as Ciizen Cincom 1LY ZlvBSs

= |n der Maschinenvorschau der Werkzeugverwaltung kann zu der
Werkzeugkomponente navigiert und diese so direkt gewahlt werden.

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 - Werkzeugverwaltung ﬁg‘lﬂgﬁm
Zu der verkniipften Werkzeugkomponente in der Werkzeugbibliothek navigieren

& Werkzeugvenwaltung : M32 INITIAL TEST - 2 Day
Datei Bearbeiten Ansicht Hilfe

«-¥- ¥- Q ——
[& citizen-Cincom W Tool [29] (Gewindebohrer D4 Pitch0.7 mm ™
. | Katalognummer:
I Schneidwerkzeuge BT 30
: [ Formtyp: 30 Model
~[i Klemmbhalter B o ol e
| Einheiten wechsel
&-[f# Adapter und Halter BT Back tool nhettEn weesEn -
: ’ m ol
[ L-Series o B
&-[@ M-Series I &1 Tool [31] (Bohrer D3.3; Schaftfraser D6)
oo . ~ ] -
Turret . 6 )
= W das Werk kniipft ist, k - e
enn das Werkzeug verkniipft ist, kann - R
=i Toolp = Ansicht wechseln CtrleW

[ static -l Tool 12
5. [ Live
‘ % .
----- GSC1310
[ Sieeves

direkt zu dem urspringlichen Werkzeug in
der Bibliothek navigiert werden.

4

Ll

SWEOE &0 ctmn
o
N

4

- Back Spindle

= Beschleunigt das Hinzufligen oder Ersetzen | | | g it e o
von anderen Werkzeugkomponenten T
derselben Werkzeugbibliothek OCTEREN ..o

& Verkniipfung brech
Qzen [ ] Komponente aktual
ZG'AJ D Komponent lad
& % Delete Link
7 -
[ < > |

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 - Werkzeugverwaltung
Neue Moglichkeiten fiir die Verbindungspunkte

Verbindungspunkt: Station w
° P . . Mounting g
= Hinzufiigen bestimmter Verbindungspunkt-Typen ¢ . =0 1 o % ‘_:‘_’ i
.o . R |D | Ry: |D | Rz |[J | {e]- Ql_h ‘ 0
= Andern des Verbindungspunkt-Typs
Verbindungspunkte
. Mame Position Drehung Achsze Getriebe
= Neue Icons flir den Werkzeugeinbau T a0 v (w0, 0000, (o0 coun. 00 1000
T+ | S ’"I“”:_!'i:noo:::: R 3
Andern zu > Werbindungspunkt statisch

Kopieren Data

T . .
Verbindungspunkt: Station e Einfiigen Position
Einfligen Drehung ’ e f
Erbau e 3 % %
Einfiigen Achse = “ -
cl
x [0 vl Jzls || ex § Ginigen Getiabe w o ] @&y
Lgschen Del
Gl
oo | refo Rso || B e scher
Antriebsart: Getriebstufe ~
Getriebeeinheit-Name: |
Min. Ausgangsdrehzahl: [rpm] Manx. Ausgangsdrehzahl: | 5000

Leistung: 1.000 few] ~ Verhaltnis: 1
(1000 |

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 - Werkzeugverwaltung
Flexible Dateneingabe fiir Klemmbhalter

= Andern der Schneidplatte andert nicht mehr
die GroRRe des Klemmbhalters (Schaftdicke, -
breite, -lange sowie die Parameter M und N)

Form:
Schaft-Typ:

Plattenbefestigung:

Plattenform: C (80deg)
ANSTEMWINES

09 (9.52mm)

v
=
Innendurchmesser: e
Plattendicke: T3 (3.97mm) ~
Schnittrichtung: =P R l
Schaftdicke: 16, 00mm ™
Schaftbreite (A): | 15 gomm ~
Werkzeuglange (L): | (150.00mm) “
MName Wert:
M 15
N 16

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- CAM-Teil

SolidCAM

THE FUTURE OF CAM

Zuriuicksetzen der Maschinenoptionen-Parameter

= Moglichkeit hinzugefligt, einen, mehrere
oder alle Parameter auf den Vorgabewert
zurlckzusetzen

iMachining Daten

Maschinenoptionen

D Separates Anzeigefenster

Mame

= Auswahl mehrerer Parameter mit STRG+

(#815) Safety Distance (Diam)

Art Wert l Beschreibung I

Auf Standard zuriicksetzen
Alle auf Standard zuricksetzen

oder Shift+Mausklick (#816) Cut-Off Tool Number
(#817) Cut-Off Spin
(#322) Cut-Off Feed
= Die Spalte Beschreibung wurde zu den (#824) Cut-Off End Position (Diam)

(M51) Cut-off tool breakage detection

Maschinenoptionen hinzugeflgt

TACHIT=T T \rama

Mumeric  -1.000
Logical ~ Mein

solidcam.de



Die Eingabefelder unterstiitzen nun

Gleichungen

Anzeigefilter fir Spannmittel, Werkzeuge
und Maschinengehause wurden in der
Maschinenvorschau hinzugefligt

SolidCAM 2022 SP2- Aufspannung
Neue Funktionen

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

& Machine Preview

Ch| 0 TV [

"'\
=

ELSSLEE L =

& Aufspannung

Mame: Aufspannung

& Main spindle [keir]

@p) Main Spindle_Pos1 [1-1
& Back Spindle [Kein]

@ Back Spindle_Pos1 [2-1!

< >

Maschinenlimit-Warnungen dbergehen

? X
Erweitert E\
Spannmittel
Name: Kein RS
!
Ry:| Umdrehen Rz:| 0.000
Hiille
g Axes
Z
X:
3
oK Abbrechen @ .0

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Maschinenkontrolljob
unterstutzt Funktionen und Gleichungen

= Verfahrbewegungen konnen lber
Gleichungen definiert werden

= Die Eingabe von Verfahrbewegungen
kann als Funktion definiert werden,
die Durchmesserangabe, relative
Angabe, usw. unterstitzt.

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

h Maschinenkontrolle Job

7 X

Aktuelle Position
' Tool Offset X
Tool Offset ¥

Technologie Operation name: Jobvarlage Zyklus
o~
[ MACHIE_CTRL ~] H & l:l 5] E‘
Aktion auf... Prozess Eigenschaften
r Maschine E @ start-Definition N Mode X2 Y2() [ 720 verschih |
7 Revolver Wert
& Main Spindle B @ -
0 Komponenten-Name ~  Funktion { User Input™2 }
7 Gang tool ‘ o Verfahrbewegung :J’Iullpll:mkté Refs
in. Limi
P Baxis q ¢ Kommentar Max. Limit
. Position aus ni
7 Revalver Do Teil bewegen aTAe= e
F= Do Werkzeugwechsel
Back Spindle Do Werkzeugtrager leeren
7 T30
7 Back tool
& Gleichung X & Funktion X
<
Variablen Funktionen Variablen Funktionen
Mullpunkt Referenz L3 abs() User Input L3 abs()
Min. Limit Mullpunkt Referenz
Max. Limit Min, Limit
Position aus nachfolge. .. Max. Limit

Position aus nachfolge. ..
Aktuelle Position
Tool Offset X hd

Ausdruck

8 |

| | Ausdruck

‘ Aktuelle Position-+User Input|

Ergebnis

Maglichke

Ergebnis

,
23]

[23:5

| Funktion:: (User Input)

Abbrechen

Abbrechen

solidcam.de




SolidCAM 2022 SP2- Maschinenkontrolljob
Kommentartexte importieren

Maoglichkeit hinzugefligt, eigene
Kommentare zu importieren

Das MCO-Fenster lasst sich
jetzt groBer/kleiner ziehen

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

h Maschinenkentrolle Job

Technologie

Operation name:

4k verschiedene Parameter

== SN B

r
DO Part Conveyor EIN (M31)
DO Wait for Spindle Synchronization
& colision Control (vsa|Mas)
Do Spindle-Phases Synchronization
Do Various Manual Output
Do Part eject - Turret
Do Select a tool without moving

Jobvorlage
Allgemein hd [ macrme_cTrL | B B
Aktion auf... Eigenschaftel
'h Unloader E
Kommenta
L Sub-Maschine
I
8 CNC Bediener

] =B B

Zyklus

Schreiben Sie hier beliebigen Text, der im NC-Programm erscheinen soll

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Maschinenkontrolljob
Kiihlwasser steuern auf dem Werkstiicktrager

Maoglichkeit hinzugefligt, das
Kiihlwasser auf dem
Werkstiicktrager zu steuern (falls
von der Maschine unterstiitzt)

SolidCAM
THE FUTURE OF CAM

* Machine Control Operation

>

Technology Operation name: Template Cyde
R R 9 o \ee [ ] 8B B
Actionon ... Process Properti
[EB vechne g Misc @ start definition Yol jew Line
L= Torein a’_‘T\iiﬂ Spindle i Coolant Flood Through Table (bar) |oFF ~ Yes
>
& Mzin Spindle y = LOW
OFF
B Back spindie
ﬂ ATC door Do Rotation
ﬂ DO Spindles Synchronization
TEEE D¢ Working Mode

!; Submachine Do Axes Synchronization
8 Cnc Operator DO Clamp

DO Message

[1¢» Movemen t

DO Part Move

B & 8%

== g

Coolant Flood Through Table (bar)

solidcam.de




SolidCAM 2022 SP2 — THSR/Schnellere Berechnung

SolidCAM 2022

SolidCAM 2021

Schruppen - 20 Sekunden Schruppen — 10 Sekunden

Restschruppen — 66 Sekunden Restschruppen —16 Sekunden

Restschruppen — 40 Sekunden Restschruppen — 15 Sekunden

= Viel kiirzere Berechnungszeiten in Turbo HSR!

|
solidcam.de



SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - THSR/THSM Bogen anpassen THE FUTURE OF CAM

Eiahnen] Snrﬁerung] Verrunden | Filtern Punkteverteilung]

Aktivieren /Deaktivieren

Punkteverteil o
Ohne Bogen anpassen JrEvErEng Mit Bogen anpassen

[ Max. Abstand 0.5
Schruppen — 785970 Satze o - Schruppen — 464135 Satze
Restschruppen - 332635 Satze Restschruppen - 121670 Satze
Schlichten — 2507440 Satze 1 Schlichten — 1441510 Satze
Bigen anpassen

Faktor fiir Bogenanpassung

In Turbo HSR/HSM gibt es nun die Option Bogen anpassen.

Dieses Feature reduziert die GroRe des NC-Programms um mehr als 50%,
reduziert Bearbeitungszeit & erhoht die Oberflachenqualitat bezogen auf die
reduzierte Anzahl der Werkzeugbahnpunkte.

solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 — THSR/Umschreibenden Kreis hinzufiigen RELIEE

Bahnen| Sortierung| Angepasste Z-Stufen| Verrunden F\IhemlPunkDeverteﬂung

Filtern

Circumscribed Circle

Filtern dber: Regionen ~

Typ: Umkreis ~

() Grenawinkel Wert: D (®) In % vom Flach Wkza, Durchmesser:

(C) Minimale Bahnlgnge: a (® In % vom Wkza. Durchmesser:

= Werkzeugbahnen werden anhand eines Umkreises gepruft, um Schnitte zu erkennen
und herauszufiltern, die kleiner sind als der angegebene Grenzwert — dies ist sehr
hilfreich bei der Verwendung von nicht-zentrumschneidenden Werkzeugen.

|
solidcam.de



SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - THSR/THSM Bahnen filtern THE FUTURE OF CAM

& Turbo 3D HSM Konstant Z Job

? X & Turbo 3D HSM Konstant Z Job X
Technolegie Job-Mame Jobvorlage Job-Name Jobvorlage :
Konstant-Z - ‘ " HE?‘ | o R "‘ EEI:' BRY:
i+ Geametrie Behnen| Sorterung| Verrunden Filtern | Punkteverteilung | Bahnen| Sortierung| Verunden Filtern | Punkieverteiung |
- [§] werkzeug
L e Filtern
: enen

Filtern

@ Zwangsbedingte Ber @ Mirimale Bahnidnge: O In % vom Wheg. -Durch 0
amm
ind

(® Minimale Bahnlange: D O In % vom Wkeg. -Durchi 83,333

R R 8w ==

s

BREEE g % & 2 8l

o

= Diese Option filtert alle Werkzeugbahnsegmente heraus, die kurzer sind als der angegebene

Grenzwert. Damit kdnnen kleine, irrelevate Bewegungen in der Werkzeugbahn eliminiert und
somit Bearbeitungszeit reduziert werden.

solidcam.de
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Vorige Z-Héhe

Ebenen
Ebenen

N =

Regular I Erwemert'

Richtung: |Z-Achse

Riickzugsebene

SolidCAM 2022 SP2 - THSR/Immer auf Riickzugsebene zuriickziehen EELTEET

Riickzugsabstand

dZ=

Sichert

Automatisch

Hihe:

|Ausfahr Sicherheitsabstand| | 2

Ebenehéhe

Immer auf Rickzugsebene zuriickziehen 1

solidcam.de

kzugsebene

uc

ie R

uckzugsbewegungen immer auf d

ie R

henrlickzugsbewegungen” auf den Vorschub- oder

durchgefuhrt. “Zwisc
lgangsabstand werden vermieden.

= Mit dieser Option werden d
Ei

29



SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - THSR/Abstand zum Spannmittel

Geomeh’ie] Rohmodell  Spannmittel | Eintauchbohrungen
Spannmitteldefinition dber: |Extrudierte Begrenzung

Spannmittel Gber extrudierte Begrenzung

Extrudierte Begrenzung

Werkzeug <-=
Spannmittel Relation: | Aussen ~
Zeigen Spannmittelhéhe: V]

= Es kann jetzt ein Aufmald zu der Spannmittelbegrenzung definiert werden.

= Spannmittelbegrenzung uber Kurven eliminiert die Notwendigkeit, ein 3D Modell des
Spannmittels (Schraubstock, etc.) zu definieren.

|
solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2 - THSM/Ebene Bereiche

Konstant-Z

Konstant-Z Restzchlichten
Linear

Konstanter Bahnabstand
Konst. Bahnabst. Restschl

Eitanﬁentenhahnen

Ebene Bereiche

Z-Konstant kombiniert mitk

= Neue Technologie Ebene Bereiche im Turbo HSM
= ZickZack- und Konturparallele Bahnen maoglich.

.
solidcam.de



SolidCAM

SolidCAM 2022 SP2 - Hinterschnittfrasen neue Features

Luftschnitte

Eahnenl Snrﬁerungl Punktaverteilungl

Zustellung Begrenzun; g

Z-Zustellung: Vom Fertigmodell

Hinterschnitt

| Z-Oben | |0 | Deha:| 0 |

Z-Unten Delta: EI

[ mur Hinterschnittbereiche frasen

u i en’ men
Riickzugsabstand 0

Sehnentoleranz: 0.01

0.01 0.002

= Luftschnitte entfernen beim Hinterschnittfrasen: Eliminiert Luftschnitte, die sonst
entstehen wurden, wenn eine Kollision mit der Verlangerung oder dem Halter
vermieden wird — dies spart eine Menge an Bearbeitungszeit.

|
solidcam.de



SolidCAM 2022 SP2- Kanten entgraten Job TSH?FIUTRE,‘F‘CM
ungewollte Kanten abwahlen

Abwahlen von Kanten, die von der Bearbeitung ausgeschlossen werden sollen durch
einfaches Deaktivieren der entsprechenden Kette tiber die Geometrie-Modifizierung.

Abgewabhlte Kanten

mmmmm

ZZZZZZ

R & 5%

solidcam.de



. . . SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - Sim 5X Kanten brechen/unterstiitzte LI
Werkzeugtypen

' M \

Kenischer Kugelfriser Ballfriser Kegelsenker

= Der Kanten brechen Job unterstutzt nun 6 verschiedene Werkzeugtypen.

= Schaftfraser, Kopierfraser, Kegelfraser, Konischer Kugelfraser, Ballfraser und
Kegelsenker.

.
solidcam.de



- -
SolidCAM 2022 SP2 - Sim5X Kanten brechen/Neue Features LG

= Schaftfraser kdnnen verwendet werden um Fasen direkt zu erzeugen.

= Der Kontaktpunkt des Werkzeugs kann entlang der Schnittflache verschoben werden
um die Werkzeugstandzeit zu erhohen.

|
solidcam.de



. . SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - Sim5X Kanten brechen/neue Features KLY

Bearbeitungsgenauigkeit Ecken
Sehnentoleranz: 0.01 Innenecken Trimmen ~
0.01 0,002 Schleifen hinzufiigen zum Ausfahren

Schleifenradius 2

Kantenfaorm

Fasentyp Konstante Breite

Breite 0.5

Anzzhl Bahnen entlang

der/den Kante(n) Izl

Kentenform

Fase

Werrundung

ey

Uberlappung/Erweiterung

Abstand

)

Mit dem Kanten brechen Job kdnnen jetzt auch Verrundungen mittels Mehrfachbahnen
erzeugt werden.

Fur Verrundungen konnen die Werkzeugtypen Kopierfraser, Ballfraser und Konischer
Kugelfraser verwendet werden.

solidcam.de



SolidCAM
SolidCAM 2022 SP2 - Multiachsenbearbeitung/Wand- und
Bodenschlichten

= Mit der Multiachsenbearbeitung kann nun ein automatisches Wand- und Boden-
schlichten mit Kreissegmentfrasern erzeugt werden. Es mussen lediglich das Fertig-
modell sowie die Wand- und Bodenflachen definiert werden.

= Durch Definieren von Begrenzungen kann auch eine Restmaterialbearbeitung mit
37 Kreissegmentfrasern durchgefuhrt werden. solidcam.de



SolidCAM Werkstatteditor — Benutzeroberflache TSH?FIU'T?RE,‘F‘CM

= Der SolidCAM Werkstatteditor kommmt
jetzt mit eigener Benutzeroberflache und
ist somit benutzerfreudlicher als bisher

\Werkstatteditor
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SolidCAM

SolidCAM 2022 SP2- Kanalsynchronisation THE FUTURE OF CAM
Nicht-kinematische Achsen ein/ausblenden

= Moglichkeit hinzugefligt, nicht-kinematische Achsen aus/einzublenden
(falls solche Achstypen in der VMID definiert wurden). .

& Channel Synchronization - m] X & Channel Synchronization — m] X
=% %= x| 0QRLE EREAL BRGSO e = E|EBSD %
$1 $2 A $2 A
Gromees | 7 | v |z ] [ cr [ 2 [0 |y X2 z arm71 | armz | fo- x|z 10-
() @Setp Xi Y1 Ed cr cz |om
=) anms-pe x1 Y1 z c1 c2 005 [ (11)Ms - Prepare for Cutoff T8
70— Xi Y1 Ed c1 C2 | -20- | e— X2 2 Arm 1| ammz | feo- G700 (Defauti) (@pem— 7 | YT Z1 C7 | 02| -20- || em— X2 |22 -20-
[ 02)z2-c x2 F=3 AR 1 | armz | fos [ (12)22 - Clamp Position (G750) x2 |22 006
[ a38s-P 2 F-3 ARM1 | arm2 |01 [ (13)BS - Pull Part_1 e |2 001
70— x1 Y1 Pl o7 07| -30- | 2 z amn 1 | armz | Bo- G700 (Defaul] (@m— (X1 Y1 Z1 C7 [ 07| -30- || et e |z -30-
Tovonce | x| |m [ e
70— Xt Y1 zr cr C2 | -A0- | — x2 2 LR ETER] TN G700 (Defaul) xt|vr|zi o7l cz | -40- o2 -40-
[ as)8s-R X2 2 Arr 1 | Armz ot [ (1518 - Retactwith Part_ x|z 001
7 x1 Y1 b= c7 07| -50- | m— x2 PR T8 G700 (Defaul] (@rm— X1 Y1 ] 22 R T T — 2 -50-
[ a6z1-we x1 Y1 2 o1 cz2 |om [ (16121 - Working Position xi|v1|z2 c1|cz|om
G76 f—— zr o1 -60- | — xi Y1 72 c2 -60- G762 (_ || X1 Y 1 i—— z1 C7 | -60- || — x1/y1 |22 G2 | -60-|
(o (17)Facing x1 1 Er3 ¢z |o03 (B0 (17FacingBS T1 x1|y1|z2 2| 003
@) (18)TH_co x1 Y1 -3 cz |om|v () (18)TH _contour11 T2 xi|y1|z2 czlom |~
Total machining time: 00:02:22 Total machining time: 00:02:22
BHEE %% QAaqaq 2 3 088 9w Qaaaq 2 3
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"Der beste Weg, die Zukunft
vorherzusagen ist, sie zu geste

— Peter Drucker

SolidCAM

THE FUTURE OF CAM
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